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Vision Sensors



Inteligentny czujnik wizyjny

Szukasz najtatwiejszego i najkorzystniejszego finansowo sposobu eliminacji btedow z procesu produkcyjnego?

Czujniki Checker® wyznaczyty nowa kategorie czujnikéw wizyjnych, przejmujac najlepsze cechy czujnikéw foto-
elektrycznych i dodajac znacznie wiecej wtasciwosci niezbednych dla wytwaércéw i konstruktoréw maszyn.
Obecnie Checker jest kompletna rodzing produktéw — poczynajac od niezwykle szybkich czujnikow o mniejszej
rozdzielczosci, a koriczac na modelach o wysokiej rozdzielczosci. Dodatkowy wyswietlacz SensorView® z
programatorem, do montazu w panelu, umozliwia obserwacje obrazéw, ,widzianych” przez czujnik Checker,
bez posrednictwa komputera PC.

Opis czujnika Checker

Checker to wielokrotnie nagradzany wielofunkcyjny czujnik wizyjny z wbudowana kamera, procesorem, oswietlaczem,
uktadem optycznym i uktadami we / wy, zdolny do wykrycia i kontroli do 6000 czesci na minute — wszystko w przemystowej
obudowie o stopniu ochrony IP67, wystarczajaco matej, aby umiesci¢ go nawet w najmniejszej przestrzeni.

Sposdb dziatania czujnika Checker

Checker wykrywa obiekt, identyfikujac jego charakterystyczne cechy jak na przyktad symbol jabtka na opakowaniach z
sokiem. Zapewnia to maksymalnie niezawodna detekcje obiektow, nieosiggalng dla czujnikéw fotoelektrycznych. Dodatkowy
wyswietlacz SensorView umozliwia obserwacje obrazu kontrolowanych obiektow i statystyk produkcyjnych.

Zalety czujnikow Checker

Mozliwos¢ kontroli cech produktu Wykrywanie czesci ustawionych nieréwno na tasmie
niewykrywalnych dla innych
czujnikow.

Poniewaz Checker analizuje obraz w
sposéb inteligentny, moze on
kontrolowa¢ cechy, ktérych badanie
jest nieosiagalne dla innych czujnikdw,
na przyktad kod wydrukowany na
etykiecie.

Czesci na tasmie sg zazwyczaj ustawione nieréwno, ale
Checker wykrywa wszystkie z nich bez koniecznosci
precyzyjnego ustawiania ich w linii.

Réwnoczesna kontrola wielu
cech badanego produktu.

Nie ma zadnych ograniczen co do
ilosci cech, ktére mozna badac za
pomoca pojedynczego czujnika
Checker!




Zwrot inwestycji w czujniki wizyjne

Czy nie byloby znakomicie, gdyby ten sam czujnik wykrywat i weryfikowat wszystkie produkty z Twoich linii
produkcyjnych?

Czujniki rodziny Checker moga by¢ uzywane do wykrywania obecnosci obiektow i w zastosowaniach wymagajacych
przeprowadzania pomiaréw. Checker moze przeprowadzac¢ wiele ,,inspekcji” kazdego wytworzonego produktu. Firma
Cognex oferuje obecnie pelny zakres czujnikéw wizyjnych, dzieki czemu uzytkownik ma okazje wybrania czujnika
odpowiedniego dla jego zastosowan. Niezaleznie od tego, czy dla uzytkownika wazna jest cena, rozdzielczos¢ czy

tez predkos¢, znajdzie on w ofercie Cognex odpowiedni czujnik.

Checker Seria 3G Checker Seria 200

e Nie jest potrzebny komputer PC

e tatwosc konfiguracji funkgji
kontrolnych za pomocg wyswietlacza
SensorView umozliwiajacego
programowanie czujnika.

* Mozliwo$¢ konfiguracji jako czujnik
obecnosci lub pomiarowy

¢ Do wyboru czujniki standardowe i o
wysokiej rozdzielczosci

¢ Opatentowana technologia
wykrywania obiektow

e tatwa konfiguracja za pomoca
komputera PC

e Odpowiednie do wykrywania obecnosci
i zastosowan wymagajacych pomiaréw

e Do wyboru czujniki standardowe i o
wysokiej rozdzielczosci

e Logika do konfigurowania wyjs¢

¢ Opatentowana technologia
wykrywania obiektow

o Sledzenie obiektéw na zasadzie kodera
® Do o$miu wyjsc¢

Oto niepetna lista korzysci wynikajacych ze stosowania czujnikéw wizyjnych w operacjach wytwarzania:
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e Zmniejszenie ilosci brakow o Wyswietlanie i rejestracja obrazow
e Skrocenie czasow przestojow i konserwacji e Eliminacja koniecznosci stosowania kosztownych uchwytow
e tatwos¢ konfigurowania i konserwacji przez pracownikow zaktadu pozycjonujacych
produkcyjnego e Eliminacja koniecznoéci programowania sterownikéw PLC
e Uproszczone projektowanie catosci systemu * Mozliwos¢ kontroli 100% czesci

PRZYKLAD: Czujniki wizyjne eliminujace btedy montazu kotpaka
zbiornika oleju

W dostawach czesci dla wiodacych producentéw przemystu motoryzacyjnego nie ma
miejsca na btedy. Oto dlaczego firma Miniature Precision Components Inc. (MPC) stosuje
trzy czujniki wizyjne do eliminacji btedéw montazu kofpaka zbiornika oleju w jej zaktadzie
w Praire du Chien w stanie Wisconsin, w USA. , Poprzez automatyzacje uzyskujemy
wysoka jakos¢, a kontrola wizyjna urzadzen jest kluczowym elementem naszej strategii
automatyzacji w ciggu ostatnich 7 lat”, wyjasnia Shane Harsha, kierownik inzynierii
produkcji MPC.
»Mate wymiary, wbudowany oswietlacz, zmienna odleglosc robocza, logika drabinkowa i
mozliwos¢ pracy bez nadzoru czynig te urzadzenia bardzo fatwymi w montazu. Nie bylo
potrzeby faczenia ich ze sterownikami PLC ani montazu i okablowania czujnikéw
wyzwalajacych, a konfiguracja w czterech krokach sprawia, Ze sa to najtatwiejsze w uzyciu
czujniki, jakie kiedykolwiek stosowatem”, méwi Brian Champion, inzynier ds.
oprzyrzadowania. Harsha wyjasnia: , Spadek wydajnosci produkgji z 360 do 200 kotpakéw na
godzine kosztuje nas okoto 20 000 dolaréw rocznie za okres przestoju. Jezeli uwzglednimy
wielkos¢ catej produkji, koszty te moga wzrosnac do 120 000 dolarow rocznie”.
Poniewaz czujniki wizyjne Checker s tak fatwew — Czyjniki wizyjne Checker pomogly nam uzyska¢ poziom zerowej wadliwosci w procesie
:onf'guraq’ i montaZu, stanowia one bardzo produkcyjnym”, zauwaza Harsha, , przy jednoczesnym obnizeniu poziomu brakéw. Te
orzystne kosztowo rozwigzanie dla kontrolj, w o . X ! . ) . .
ktdrych tradycyjne czujniki sa zawodne, a wpemi C2ujniki sa znakomitym rozwigzaniem dla wielu naszych zastosowan w zakresie kontroli i
rozbudowany system wizyjny jest za drogi. eliminacji btedow".




Niezawodna eliminacja btedéw dla
wszystkich gatezi przemystu

Kontrola grubosci elementow
Wyroby dla przemystu motoryzacyjnego

e Okresla grubosc czesci metalowych po skrawaniu

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod
wzgledem dziatania

e Brak potrzeby ciagtych regulacji

® Brak koniecznosci precyzyjnego mocowania
czesci badanych

e Poprawia jako$¢

e Obniza koszty produkgji

Grubos¢ prawidfowa  Grubos¢ nieprawidtowa

Kontrola ustawienia elementéw
Wyroby elektroniczne

e Kontroluje ustawienie elementéw SMD

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod wzgledem
dziatania

e Niezawodne odczyty nawet dla roznych pozycji i
wymiaréw

e Skraca czasy przestoju, eliminujac ustawianie
pozycji i minimalizujgc czynnosci przestawiania

e Utrzymuje wysoka predkos¢ linii
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Kondensator zorientowany  Kondensator
prawidtowo zorientowany odwrotnie

Wykrywanie brakujacych butelek
Produkty konsumpcyjne
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e Potwierdza obecno$¢ wymaganych 12
butelek w opakowaniu

e Zastepuje 13 czujnikow fotoelektrycznych

e Brak koniecznosci precyzyjnego
mocowania czesci badanych

¢ Poprawa jakosci badanych czesci i
wydajnos¢

e Zwieksza predkosc linii produkcyjnej
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Prawidfowo: Nieprawidtowo: brak
opakowanie petne butelki

Wykrywanie brakujacych zakretek i kodéw
partii Zastosowania w przemysle napojow
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e Sprawdza obecnos$¢ zakretek i kodéw na
pojemnikach z mlekiem

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod wzgledem
dziatania

¢ Niezawodne odczyty nawet przy réznych pozycjach
pojemnikéw

e Zmniejsza ilos¢ brakow i koszty konserwacji

o Zwieksza predkosc linii, eliminujac potrzebe
stosowania uchwytéw pozycjonujacych

Kod daty obecny Brak kodu daty




Czujniki Checker mozna stosowac
w kazdym przemysle
.|

Kontrola gwintéw w otworze
Zastosowanie w przemysle motoryzacyjnym

o Wykrywa obecnos¢ gwintéw w bloku silnika

® Przewyzsza czujniki indukcyjne pod wzgledem
dziatania

e Stafa doktadnos¢ w przeciwieristwie do fotokomorek

¢ Niezawodne i powtarzalne wyniki

e Brak koniecznosci precyzyjnego mocowania czesci
badanych

e Obniza koszty systemu kontroli
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Gwint obecny Brak gwintu

Kontrola prawidtowosci numeru na
narzedziach Wyroby medyczne

Kontrola uszczelki i zakretki
Produkty konsumpcyjne

o Wykrywa obecnos$¢ zakretek i uszczelek
zabezpieczajacych na butelkach

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod wzgledem
dziatania

* Brak koniecznosci precyzyjnego mocowania czesci
badanych

¢ Minimalizuje koniecznos¢ przygotowania i
wymiany

e Poprawia wydajnosc¢ i zmniejsza ilos¢ brakéw

Uszczelka Brak uszczelki
zabezpieczajgca obecna  zabezpieczajacej

Kontrola obecnosci etykiety
Zastosowania w przemysle napojow

e Sprawdza prawidtowos¢ numeru na
narzedziach medycznych

e Eliminuje kontrole reczna

e Poprawia jako$¢ kontroli

¢ Znacznie obniza koszty przerébek

® Zmniejsza ilos¢ bledéw podczas szybkich
przezbrojen linii

Numer wyrobu Numer wyrobu
prawidtowy nieprawidtowy

e Sprawdza obecnos¢ trzech etykiet na
butelce piwa na linii o duzej predkosci
(1100 but./min)

e Zastepuje zawodne czujniki fotoelektryczne

e Eliminuje koniecznos¢ ciggtych regulacji

® Znacznie skraca czas wymiany

e Poprawia jakos¢

e Obniza koszty produkgji
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Etykieta obecna Brak etykiety



Kontrola ustawienia czesci
Wyroby dla przemystu motoryzacyjnego

Niezawodne wyniki kontroli dla wytwércow

Kontrola obecnosci tabletek
Wyroby medyczne

o Wykrywa nieprawidtowe potozenie czesci
motoryzacyjnych w misie podajacej

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod
wzgledem dziatania

e Znacznie taniszy niz tradycyjny system wizyjny

* Umozliwia prawidtowa orientacje 100% czesci

e Znacznie zmniejsza ilos¢ brakéw i naktady
pracy na przerdbki

-
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Prawidtowa Nieprawidtowa
orientacja orientacja

Kontrola uszczelnienia i przepustu
izolujgcego w baterii Produkty konsumpcyjne

¢ Wykrywa obecnos¢ tabletek w butelce

o Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod
wzgledem dziatania

¢ Niezawodne odczyty nawet przy réznych
pozycjach butelek

e Utrzymuje wysoka predkos¢ linii bez
stosowania uchwytoéw pozycjonujacych

¢ Minimalizuje btedy kontroli

e Poprawia jako$¢
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Butelka z tabletkami  Butelka z tabletkami
petna pusta

Weryfikacja oznakowania
Przemyst opakowaniowy.

e Sprawdza obecnos$¢ i pozycjonowanie
uszczelek i przepustow izolujacych w
bateriach

¢ Niezawodne odczyty nawet przy réznych
pozycjach baterii

e Eliminuje konieczno$¢ stosowania uchwytéw
pozycjonujacych czesci

 Poprawia jakos¢ i obniza wskazniki reklamaciji

¢ Umozliwia zwigkszenie predkosci linii

Czes¢ prawidtowa  Brak przepustu izolujgcego

e Kontrola oznakowania w oparciu o badanie
wzoru

e Eliminuje konieczno$¢ stosowania znakow
rejestracyjnych

e Eliminuje straty materiatowe

e Elastyczna odlegtos¢ robocza

e Dla linii produkcyjnych o wysokiej predkosci. ..
do 6 m/s

e Powtarzalnos¢ wytwarzania lepsza niz 100 Ks
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Znacznik obecny



i konstruktoréw maszyn.
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Weryfikacja zestawow narzedzi
Wyroby medyczne

e Identyfikuje obecnos¢ kotkéw ustalajacych
i ostony plastikowej

e Zastepuije kontrole reczng bedaca Zrédtem
bfedéw

 Poprawia jakos¢ produktu

e Znacznie obniza koszty przerébek

o Zwigksza predkos¢ linii produkcyjnej

Prawidtowo: wszystkie Nieprawidtowo: zestaw
czesci obecne czesci niekompletny

Wykrywanie braku wkfadu w opakowaniu
Produkty spozywcze

e Sprawdza obecnos$¢ zestawu smakowego

e Przewyzsza czujniki fotoelektryczne pod
wzgledem dziatania

¢ Niezawodne odczyty nawet przy
potprzezroczystym wktadzie i réznych pozycjach
opakowan

e Znacznie obniza koszty przerébek

e Skraca czasy przestoju, eliminujac koniecznos¢
regulacji czujnikow

Wkiad obecny Brak wktadu

Weryfikacja prawidtowosci wykonania
Swietlowek Produkty konsumpcyjne

e Sprawdza prawidtowos¢ wymiarow
Swietlowki

e Zastepuje czujniki fotoelektryczne

e Umozliwia rzadsze i ptynniejsze wymiany

e Poprawia jako$¢

e QObniza koszty brakéw

o Zwieksza wydajnos¢

e Obniza ilos¢ reklamacgji
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Prawidtowy rozmiar  Nieprawidfowy rozmiar
w opakowaniu w opakowaniu

Kontrola usuniecia nadlewki tworzywa
Produkty konsumpcyjne
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e Wykrywa obecnos¢ nadlewki w butelce z
tworzywa sztucznego

o Eliminuje wiele czujnikéw fotoelektrycznych

e Brak drogich uchwytéw pozycjonujacych

¢ Niezawodne odczyty nawet przy réznych
pozycjach butelek

e Utrzymuje predkosc linii

® Reaguije na rézne kolory bez regulacji

Nadlewka usunieta ~ Nadlewka obecna



Potezne narzedzia o matych rozmiarach

Checker jest wielofunkcyjnym czujnikiem wizyjnym z wbudowanym oswietlaczem i zmienng odlegfoscia
roboczg, zdolnym do sprawdzenia ponad 6000 czesci na minute — wszystko w obudowie matej na tyle, aby
mozna go zamontowac w niewielkich przestrzeniach.

60 mm
(2.36in)

Niewielkie wymiary Szybko roztaczalne
okablowanie o
Odlegtos¢ robocza == A\ ; stopniu ochrony IP67
i ostrosc Al  Przemystowy standard
zmieniane przez - WE / WY
uzytkownika LA 1 ¢ Konfigurowany jako

P — | zrédto lub odbiornik
Wielobarwne i y pradu
podswietlenie . " e Interfejs USB plug-
zwieksza kontrast and-play

4

Solidna obudowa «——
o stopniu ochrony X

IP67 L_M mm_J L—39 mm—J

(1.61in) (1.54in)

Wyswietlacz SensorView Teach Pendant z programatorem jest wytrzymatym, montowanym w panelu urzadzeniem
wspotpracujgcym z czujnikami wizyjnymi serii Checker 200 i 3G. SensorView, oprdocz funkcji wyswietlania
obrazow, dostarcza statystyki produkcyjne i umozliwia uzytkownikowi definiowanie widokéw badanych czesci.
Umozliwia to operatorowi fatwy nadzér nad procesem produkcyjnym, zmiane zadan i zmiane wzorca bez
posrednictwa komputera PC. Dodatkowo, w przypadku serii 3G jest mozliwe wykorzystanie pojedynczego
programatora do ustawiania dowolnej ilosci czujnikéw 3G.

Cztery gwintowane

. otwory montazowe
Wyswietlane obrazy

—— Port USB

Przyciski :
programowania

s
Przyciski nawigacyjne BT S
v

98.8 mm

(3.9in)




Cena

Szeroki zakres czujnikéw do wyboru

Cognex rozszerzylt rodzine czujnikéw Checker utatwiajac dobor odpowiedniego modelu do kazdej aplikacji.
Jesli rozdzielczos¢, cena lub predkosé ma kluczowe znaczenie zawsze znajdziesz odpowiedni model.

Wydajnos¢ —————

Cechy model ECH ECN - m - EZH ETR

Czujnik wyszukujacy czesci v v v v
Czujniki kontroli: obecnosci v Vv v v v v v
Czujniki kontroli: pomiarowe v Vv v v
Wewnetrzne wyzwalanie v v Vv v v v v
Zewnetrzne przeprogramowania v v v v v v v
llos¢ zapisanych programéw 8 8 16 16 16 16 16
Ustawienie z uzyciem PC v v v v v v Vv
SensorView — wyswietlanie v Vv v v v v
SensorView — programowanie czujnika v v

Potaczenie poprzez interfejs /0 Box v v v Vv v
$ledzenie obiektow na zasadzie kodera v Vv Vv v v
Logika do konfigurowania wyjs¢ v v Vv v
Szybka kontrola (ponad 1600 czesci/min) v v v v v

(pomad 5000 gscimin v v v

Najwyzsza rozdzielczos¢ (752 x 480) v v
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Ustawianie jednym kliknieciem

Czujniki Checker sa proste w ustawianiu i obstudze. Nawet poczatkujacy uzytkownik moze ustawic i uruchomic
je w kilka minut — bez szkolenia. Wystarczy wybra¢ wbudowany czujnik wyszukujacy czesci, ustawic czujniki
kontrolne na cechy kontrolowane i rozpocza¢ prace z Checkerem!

Wyswietlacz upraszcza ustawianie poprzez umozliwienie
uzytkownikowi obejrzenia obrazu , widzianego” przez czujnik.

= Cogres Checesy Tivses Seneen o (e Jeb|*

[ | spesct My Part - easurement
n ::-\.:-.-:;:-.-..-— e AL
[ e i e Zawsze
T vl . dostepna jest
ﬂ W T AT 1 T e e o N
iart 0 | pomoc online.
o a T SR ——————
Ustawianie Vgt iz
sktada sie z I OO Ak
czterech |
prostych
krokow. —
Proste
kryteria
kontroli:
L dobry / zty —
nie trzeba
wprowadzac
danych lub
parametrow.
l
Mozliwos¢ wyswietlenia serii klatek w zwolnionym tempie lub przejrzenia obrazow ostatnich
wadliwych czesci. Podobnie jak rejestrator wizji, Checker zapisuje na biezaco obrazy badanych czesci!
Unikalne czujniki kontrolne Checker zapewniaja najbardziej niezawodny sposéb kontroli czesci:
L% Czujniki jaskrawosci wyszukuja ciemne lub jasne =+ Czujniki szerokosci mierza szerokos¢ czesci, elementu
obszary obiektu. lub cechy.
(B Czujniki kontrastu wyszukuja obszary, w ktérych ﬁ Czujniki wysokosci mierza wysoko$¢ czesci, elementu
znajduja sie rownoczesnie jasne i ciemne strefy obiektu, ~ lub cechy.
kody danych, gwinty i wiele innych cech obiektu. Czujniki Srednicy mierz Srednice czesci, elementu lub
4k, Czujniki wykrywania wzoru pozwalajg okresli¢ wyglad cechy.

elementéw badanego obiektu. Kiedy czujnik wykrywania
wzoru wykryje ceche o wygladzie zgodnym z
zaprogramowanym, informuje o tym uzytkownika.

Czujnik Checker wyszukujacy czesci ma trzy wazne zalety:
1. Wykrywa obiekt poprzez lokalizacje jego cech, a nie tylko krawedzi.
2. Sledzi obiekty w réznych pozycjach wzdtuz linii produkcyjnej, bez wzgledu na ich nieprecyzyjne ustawienie na tej linii.
3. Nie wymaga dodatkowych czujnikéw wyzwalajacych do wykrywania obecnosci czesci.



Dane techniczne

CZUJNIKI WIZYJNE CHECKER

OSWIETLACZE
200, 201, 202, 232, 3G1

Whbudowane czerwone
zielone i niebieskie diody
Swiecace

252,3G7, 272

Whbudowane biate diody
Swiecace, jasne

WEJSCIE ZEWNETRZNEGO WYZWALANIA

Wejscie w stanie wysokim

> 10V DC (> 6 mA)

Wejécie w stanie niskim

<2VDC(<1,5mA)

SWIADECTWA
CE, cCSAus, FCC, RoHS

WYMAGANIA MINIMALNE DLA KOMPUTERA PC
(tylko do ustawiania czujnikow)

WYSWIETLACZ SENSORVIEW 350 Z
PROGRAMATOREM

Uwaga: SensorView jest stosowany zaréwno jako
monitor do podgladu (wszystkie modele), jak i
przenosny programator (zaleznie od modelu czujnika).

Systemy operacyjne:  Microsoft Windows® Wspétpraca jako 3G, 200
Vista™, XP™, 2000™ + SP4 przegladarka z

Pamiec¢ RAM 128 MB modelami serie:

Interfejs USB 1.1 (zalecana wersja Wspotpraca jako seria 3G

2.0 dla wigkszej wydajnosci)
1024 x 768 (96 DPI) lub
1280 x 1024 (120 DPI)

Rozdzielczos¢ ekranu

Zabezpieczenie
na zmiane polaryzacji

Optoizolacja, odpornos¢

CZUJNIKI CHECKER

Model Nr czesci Typ kabla WE/WY  Kabel

WYJSCIA WE/WY w
Wyjscie Przelacznik elektroniczny : komplecie
Parametry znamionowe 100 mA, 24V DC 200 CKR-200-001  LuZne przewody  Tak
Maks. skok napiecia 3,5V DC przy 100 mA 201 CKR-201-001 Luzne przewody Tak
Maks. obciazenie 100 mA CKR-201-002 /0 Box
Zabezpieczenie Optoizolacja, ochrona 202 CRK-202-001 Luzne przewody  Tak
przed zwarciem, CRK-202-002 Przewod 1/0
przetezeniem i 232 CKR-232-001 Luzne przewody Tak
odwréceniem polaryzadji CKR-232-002 1/0 Box
252 CKR-252-001 Luzne przewody Tak
WEJSCIA ENKODERA CKR-252-002 1/0 Box
Typ enkodera 300 kHz (maks.), 272 CKR-272-001 Luzne przewody  Tak
kwadraturowy Wyjscie CKR-272-002 1/0 Box
typu , otwarty kolektor” 31 C3G1-21G-U00  Luzne przewody  Nie
jroznicowe i 3G7  (3G7-24G-U00  Luzne przewody  Nie
WE /WYL 50% wartosci nominalnej
Obcigzenie maks. 50% kodera AKCESORIA W KOMPLECIE
WEJ$CIA WYBORU PROGRAMU ¢ Obiektyw 5,8 mm * Piyta CD 2

llos¢ obstugiwanych zadan

8 (seria 3G)
16 (seria 200 z
interfejsem 1/0 box)

Wejscie w stanie wysokim

> 10V DC (> 6 mA)

Wejécie w stanie niskim

<2VDC(<1,5mA)

Zabezpieczenie

Optoizolacja, odpornos¢
na zmiane polaryzacji

ZLACZE

M12 12-koricowkowe, gniazdo USB mini-B

Standardowy kabel USB
Przewodnik szybkiego
uruchomienia

Klucz do wkretow z
gniazdem szesciokatnym
(do blokady regulatora
ostrosci)

oprogramowaniem
o ostona ztacza USB
o Wkrety montazowe

AKCESORIA DODATKOWE

CKR-200-10BOX Interfejs Checker 1/0 box
CKR-200-BKT Uchwyt regulowany
CKR-200-LENSKIT Zestaw obiektywow

ZASILANIE CKR-200-CBL-USB Kabel USB, stopien
Napiecie + 24V DC (22 -26 V DC) ochrony IP67
Prad maks. 250 mA CKR-200-CBL-EXT Przedtuzacz kabla 1/0 (5 mb)

PARAMETRY MECHANICZNE

Wymiary 67 mm x 41 mm (H x W)
x 60 mm (D)
Masa 100 g

TRYBY PRACY

Wyzwalanie wewnetrzne lub zewnetrzne przez
obecnos¢ obiektu, praca ciagta

PARAMETRY SRODOWISKOWE

Temperatura pracy

0 —50°C

Temperatura
przechowywania

—-30° - +80°C

Wilgotno$¢ wzgledna pracy

0 — 90%, brak kondensacji

Wysokos¢ bezwzgledna 4000 m n.p.m.

pracy

Udary 80 G przez 5 ms dla kazdej
osi (zgodnie z IEC 68-2-2)

Drgania 10 G (10 — 500 Hz)

zgodnie z [EC 68-2-6

Stopien ochrony P67

C3G-CBL-001 Kabel Checker 1/0

Pole widzenia dla czujnikow Chegker 232, 252,272 3G7

Krzywe prezentuja pole widzenia dla i
Kazde oczko siatki = 2,54 cm

b

Field of View
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Working Distance

programator z
modelami wylacznie
Jezyki interfejsu do

angielski, niemiecki, wioski,

wyboru francuski, hiszpariski,
japoriski, chinski (uproszczony),
chinski (tradycyjny), korearski

ZASILANIE

Napiecie + 24V DC (22 - 26 V DC)

Pobor pradu 275 mA przy +24 V DC

PARAMETRY SRODOWISKOWE

0-50°C
0 —90%, brak kondensacji

Temperatura pracy
Wilgotnos¢ wzgledna
pracy

Temperatura
przechowywania
Wilgotno$¢ wzgledna
przechowywania

-20- +80°C

0 —90%, brak kondensacji

Udary 80 G przez 5 ms (zgodnie
z IEC 68-2-2)
Drgania 10 G (10 — 500 Hz)

zgodnie z |IEC 68-2-6
Wysokos¢ bezwzgledna 4000 m n.p.m.

Stopien ochrony IP65

SWIADECTWA

CE, cCSAus, FCC, RoHS

MODELE

Nr czesci Opis

SV-350-001 SensorView 350, wyswietlacz

Z programatorem,
montowany w panelu

Pole widzenia dla czujnikéw Checker 200, 201, 202 i 3G1
Krzywe prezentuja pole widzenia dla obit 0 i
Kazde oczko siatki = 2,54 cm

(Standard)

Field of View
®

8mm

16mm
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Akcesoria

Wyswietlacz SensorView Teach Pendant z programatorem

Zwarte, wytrzymate, montowane na panelu urzadzenie z wyswietlaczem przeznaczone do czujnikéw
wizyjnych serii Checker 200 i 3G. SensorView, oprécz funkcji wyswietlania obrazéw, dostarcza statystyki
produkcyjne i umozliwia uzytkownikowi definiowanie widokéw badanych czesci. Umozliwia to
operatorowi fatwy nadzér nad procesem produkcyjnym, zmiane zadan i zmiane ustawien czujnika bez
posrednictwa komputera PC.

Montazowy uchwyt regulowany

nl el il Do montazu poprzez otwory o rozstawie metrycznym lub calowym. Uchwyt umozliwia fatwa regulacje
ﬁ kata montazu czujnika Checker dla uzyskania optymalnego oswietlenia.

]
Kable
Do przedtuzenia zataczanego w komplecie kabla I/0 sa dostepne kable przedtuzajace o dtugosci 5 mb.
Do stosowania z czujnikami Checker jest dostepny kabel USB o dtugosci 5 mb, o stopniu ochrony IP67.

Obiektywy
Zestaw obiektywdw do czujnikéw Checker zawiera obiektywy 3,6; 8; 16 i 25 mm.

Interfejs Checker 1/0 box*

Interfejs poszerza mozliwosci serii czujnikéw wizyjnych Checker 200 o nastepujace cechy:
e Mozliwos¢ zmiany do 16 zadan

e Zewnetrzna zmiana wzorca dla czujnikéw wykrywania wzoru

e Szeé¢ dodatkowych wyjs¢

* Tylko dla serii 200
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